
Glasvezel productie kilometer na 
kilometer.
Draka Comteq Telecom produceert vele

soorten kabels voor de telecommunicatie

markt. Zo valt er te denken aan telefoon-

kabel, coaxkabel, signaalkabel, glasvezelkabel,

optische aarddraad (OPGW) enz. Bij het

produceren van al deze soorten kabels is

productiebesturing en de controle van het

product van groot belang. Elke machine is

dan ook uitgevoerd met verschillende

industriële besturingsproducten als PLC’s,

frequentieregelaars, servo-controllers en

HMI. Waar de PLC’s en frequentieregelaars

vooral achter de kastdeur zitten zijn de

HMI’s in de kastdeur geplaatst. Zij vormen

tenslotte de interface tussen de operator en

het productieproces.

Van 2x20 LCD tot 12” Touchscreens
Wanneer je door de productiehallen loopt

van Draka Comteq Telecom dan vallen de

vele verschillende Exor-UniOP HMI’s direct

op. Op de vraag waarom de keuze is geval-

len op de Exor-UniOP HMI vertelt Aad van

der Laan, Project Engineer bij Draka

Comteq Telecom, ons dat “Exor-UniOP

HMI zo’n acht jaar geleden als enige op

de toen toegepaste Philips PLC’s van het

type PC20 konden worden aangesloten.

We zijn toen begonnen met één enkele

unit en konden toen niet vermoeden dat

de HMI zo een belangrijke rol in het

productieproces zou gaan innemen” gaat

Aad van der Laan verder. Het eerste paneel,

een elektro-luminescentie HMI type MKDL, 

is overigens nog steeds operationeel.

Thans is de koppelbaarheid van de Exor

bedienpanelen uitgebreid naar meer 

dan 150 PLC fabrikaten en vrijwel alle

hedendaagse veldbussystemen.

Vele machines zijn inmiddels uitgevoerd

met 12,1” of 10,4” Exor-UniOP HMI 

kleuren touchscreen als hoofd HMI. Maar

ook kleinere tekstpanelen worden ruim

ingezet. Vaak als locale HMI voor een 

stukje deelproces zodat de operator op

meerdere plaatsen in het productieproces

informatie krijgt. 

Met name de projecten op de touchscreens

kenmerken zich door een grafische weergave

van hoge kwaliteit. De ontwikkeling van

de projecten gebeurt in nauw overleg met

de operators. “Zij moeten er tenslotte mee

werken” vertelt Aad van der Laan dan ook.

Overzichtelijk zijn het productieproces of

delen hiervan weergegeven en wordt 

er veel gewerkt met “pop-up” schermen

zodat de operator alleen de nodige 

informatie krijgt.  

Exor-UniOP HMI als gateway tussen
PLC en regelaar
Inmiddels wordt zo’n beetje alles uit de

Exor-UniOP HMI gehaald wat er inzit. Van

een eenvoudige koppeling op één PLC is de

Exor-UniOP HMI opgeklommen tot gateway

tussen de verschillende besturingen. Naast

het doorgeven van data tussen bijvoorbeeld

de CT frequentieregelaar en de S7 PLC is

ook de opslag van data opslag ontzettend

belangrijk.

Operators hebben dan ook de mogelijkheid

om, afhankelijk het proces, recepturen van

en naar de PLC te laden. De Exor-UniOP

HMI heeft de beschikking over lijst van

receptuurnamen die in de Exor-UniOP HMI

staan opgeslagen. Indien nodig kunnen

operators zelfs recepturen aanpassen of 

toevoegen. Hierdoor worden die parameters

gebruikt die ook daadwerkelijk nodig zijn

en worden fouten tot een minimum beperkt.

Trenddata t.b.v. produktierapporten
Een ander belangrijk productiegegeven is

het monitoren en bewaken van bijvoor-

beeld de diameter. De operators kunnen

deze parameter direct uitlezen door een

trend op te vragen. Zo kan men real time

meekijken en eventueel ingrijpen. De

trend-data worden uiteraard opgeslagen 

in de Exor-UniOP HMI zodat deze later in

het productierapport bijgevoegd kunnen

worden.

De volgende stap
Op dit moment zijn Aad van der Laan en

zijn collega Bé Zijlstra druk bezig met 

de volgende stap. Naast het feit dat de

Exor-UniOP op de CT frequentierelaar en

S7 is aangesloten wordt deze ook nog eens

gekoppeld met een Micropower PC. De

Exor-UniOP HMI is hierbij dus een gateway

tussen drie verschillende besturingen.

De koppeling met de Micropower PC loopt

via een 10Mb/s ethernet verbinding. Op de

Micropower PC staat de Exor-UniOP OPC

geïnstalleerd met daarin opgenomen de

verschillende productieparameters zoals: 

lijnsnelheid, productieproces aan/uit, 

urenteller, ovaliteit, diameter, tolerantie,

staalband en diameter fout. 

Al deze parameters die door de Exor-UniOP

HMI via de OPC naar de Micropower PC

geschreven worden kunnen uiteindelijk 

via het programma Graphworx op een

beeldscherm aan de lijnchef gepresenteerd

worden. Uiteraard worden al deze gegevens

opgeslagen onder een uniek ID op een server

zodat de productiegegevens altijd na te

zien zijn. Een ander belangrijk aspect bij

deze volgende stap in de productie auto-

matisering is een stukje kostenbeheersing. 
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Draka Comteq Telecom (voorheen NKF kabel) produceert Telecommu-
nicatiekabel volgens de laatste technologische ontwikkelingen.
Het productenpakket omvat alle facetten om complete netwerkinstallaties
in de telecommunicatiemarkt te leveren. Daarnaast ontwikkelt Draka
Comteq Telecom speciale kabels conform klantspecificaties.

Mogelijkheden van Exor bedienpanelen
volledig benut bij Draka Comteq Telecom 



Exor-UniOP HMI niet alleen in het
productieproces 
Het werken met de Exor-UniOP HMI gaat

zelfs zover dat ook de portier beschikt over

een 10,4 “ kleuren touchscreen van het

type eTOP33. Zo heeft de portier de moge-

lijkheid om allerlei zaken, die niet te

maken hebben met de productie, te moni-

toren. Mocht men bijvoorbeeld vergeten

het licht uit te doen in één van de produc-

tiehallen dan kan de portier dit eventueel

doen vanuit de portiersloge. Uiteraard is

het ook mogelijk voor de portier om het

licht aan te schakelen. Maar ook krijgt de

portier melding van bijvoorbeeld storingen

aan waterpompen e.d. op het Draka

Comteq terrein binnen. Hierdoor kan hij

direct actie ondernemen zodat schade

voorkomen kan worden.

De koppeling tussen de Exor-UniOP HMI en

de PLC gaat hierbij via Ethernet terwijl de

koppeling naar de verschillende onderdelen

zoals het licht en de waterpompen via

Profibus-DP gaat. Inmiddels is het 

eveneens mogelijk geworden om

video/camera beelden te integreren op het

Exor bedienpaneel door gebruik te maken

van een video inputmodule.

Wellicht is deze ook zeer nuttig te gebruiken

bij Draka Comteq Telecom.

Exor bedienpanelen worden nog 
veelzijdiger!
Nieuwe ontwikkelingen Exor-UniOP HMI

Exor is continu bezig haar productengamma

aan te passen aan de toekomstige 

markteisen. Hieronder treft u een aantal

onderwerpen waarvan sommige al weer

enige tijd mogelijk zijn zoals Ethernet

communicatie en geïntegreerde PLC

functionaliteit. 

Exor-UniOP HMI met ethernet 
communicatie 
Eén van de noviteiten op het gebied van

Exor-UniOP HMI is de volledige communi-

catie via ethernet. Niet alleen voor de 

grotere touchpanelen maar ook voor de

kleinere tekstpanelen is deze mogelijkheid

beschikbaar. Hierdoor kan er beschikt 

worden over een ethernet interface op elk

niveau van de installatie.

Door het plaatsen van een interface module

in de Exor-UniOP HMI wordt het paneel

geschikt gemaakt voor ethernet communi-

catie. Afhankelijk van de interface kan er

over TCP/IP of UDP/IP gecommuniceerd

worden.

Exor-UniOP HMI met geïntegreerde
PLC
Met Exor-UniOP HMI heeft u de beschik-

king over de volledige bediening en bestu-

ring in één omgeving. Door het plaatsen

van een SCM interface beschikt de Exor-

UniOP HMI over een volledige besturing.

De SCM module is te programmeren met

het zeer flexibele IEC61131-3 programmeer-

pakket CoDeSys. Het is zelfs mogelijk,

afhankelijk van het type Exor-UniOP HMI,

om het paneel uit te voeren met lokale 

in- en uitgangen. De SCM module zelf

heeft standaard een interface voor

CANOpen, DeviceNet of Ethernet. 

Exor-UniOP HMI en video input
Afhankelijk van het type Exor-UniOP HMI

geeft Exor de mogelijkheid tot het koppelen

van de video inputmodule VMO01. 

De module VMO01 beschikt over drie 

standaard video ingangen (PAL/NTSC) die 

geschikt zijn voor het direct koppelen van

videocamera’s. Daarnaast beschikt de module

over een RGB input (VGA compatibel).

Voor de video inputs wordt gebruik

gemaakt van de gebruikelijke BNC connec-

toren terwijl de RGB input gekoppeld

wordt via een 15 pins VGA connector.

Hierdoor is de Exor-UniOP HMI ideaal voor

toepassingen als monitoring en beveiliging

in een verscheidenheid van gebruikers-

gebieden zoals ook in de maritieme sector

en de gebouwautomatisering. 

64.000 kleuren
Alle eTOP-panelen met TFT scherm zullen

standaard gaan beschikken over de moge-

lijkheid van 64.000 kleuren ondersteuning

voor geïmporteerde objecten en video-

weergave. In combinatie met de video

inputmodule VMO01 kunt u zo duidelijke

procesbeelden weergeven. 

Dimbaarheid TFT panelen
Voor de nieuwe generatie TFT eTOP panelen

geldt tevens dat deze standaard worden

voorzien van dimbaarheid. Hierdoor wordt

het mogelijk om de panelen tot 2% van de

maximale helderheid te dimmen.

Een ideale mogelijkheid voor projecten

waar lichtsterkte een belangrijke rol speelt

zoals bijvoorbeeld in de scheepvaart. 

Hiflex Automatiseringstechniek BV
Wolweverstraat 22, 2984 CD Ridderkerk
Tel: 0180-466004  Fax: 0180-442355
E-mail: info@hiflex.nl  www.hiflex.nl 

Hiflex Automatiseringstechniek BV is
gespecialiseerd in de levering van compo-
nenten en systemen voor de industriële
automatisering. Hiertoe beschikt HIFLEX
over de exclusieve vertegenwoordiging in
Nederland van Hitachi vrij programmeer-
bare besturingen, Hitachi frequentie-
regelaars, Hitachi servosystemen, Exor
bedienpanelen en MSC industriële PC's,
Reliance Scada Software en CoDeSys
softPLC. Hiflex is hoofddistributeur in
Nederland van Wizcon Systems. 
Als (hi)flexibele leverancier met een 
compleet leveringsprogramma staan 
klantvriendelijkheid, flexibiliteit en
betrokkenheid hoog in het vaandel.

Hiflex beschikt over medewerkers met
ruime ervaring en biedt 24-uurs service,
levering uit voorraad, telefonische onder-
steuning, Nederlandstalige handboeken,
trainingen, workshops en applicatiesoft-
ware. Naast directe verkoop met een hoge
toegevoegde waarde aan kennis en 
support aan voornamelijk machinefabrie-
ken brengt Hiflex de Hitachi en Exor 
producten via een uitgebreid netwerk van
dealers op de markt. Het dealernetwerk
bestaat uit groothandelsbedrijven en
systeemintegrators, die nog meer toege-
voegde waarde geven aan de producten
en ze integreren in totaaloplossingen. 
Meer informatie over Hiflex: www.hiflex.nl

Hiflex Automatiseringstechniek is importeur en leverancier van Exor bedienpanelen.

Exor bedienpaneel eTOP50



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /SyntheticBoldness 1.00
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for high quality pre-press printing. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later. These settings require font embedding.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308030d730ea30d730ec30b9537052377528306e00200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /FRA <>
    /DEU <>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>
    /KOR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe7f6e521b5efa76840020005000440046002065876863ff0c5c065305542b66f49ad8768456fe50cf52068fa87387ff0c4ee575284e8e9ad88d2891cf76845370524d6253537030028be5002000500044004600206587686353ef4ee54f7f752800200020004100630072006f00620061007400204e0e002000520065006100640065007200200035002e00300020548c66f49ad87248672c62535f0030028fd94e9b8bbe7f6e89816c425d4c51655b574f533002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d5b9a5efa7acb76840020005000440046002065874ef65305542b8f039ad876845f7150cf89e367905ea6ff0c9069752865bc9ad854c18cea76845370524d521753703002005000440046002065874ef653ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000520065006100640065007200200035002e0030002053ca66f465b07248672c4f86958b555f300290194e9b8a2d5b9a89816c425d4c51655b57578b3002>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


